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Niepigmentowe spoiwo epoksydo-

we do stosowania jako impregnat,
warstwa gruntujgca, warstwa

Instrukcja Techniczna
Numer artykutu 0905

Epoxy BH 100

(Viscacid Epoxi Bauharz nowa)

Przezroczysta zywica epoksydowa
do uniwersalnego stosowania

Dane techniczne produktu
Skiadnik A Sktadnik B Mieszanka
Gestos¢ (25C): 1,07 g/cm3® 0,97 g/lcm3® 1,08 g/cm3
Lepkos¢ (25C): 900 mPas 50 mPas 650 mPas

sczepna, warstwa wyrownawcza
oraz do sporzgdzania odpornych
na naciski zapraw, powiok rozlew-
nych oraz powtok zasypywanych.

Przyktady zastosowa n:

Centra handlowe
Warsztaty

Hale fabryczne

Czesto uzywane schody
Montazownie

Hale stoczniowe

Magazyny ciezkich towary
Hale ciezkich pojazdéw, jak
ciezaréwki i samoloty
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Wytrzymatos¢ na sciskanie:
Wytrzymatos¢ na zginanie:

* Zaprawa z zywicy z piaskiem normowym

Wiasciwo $ci produktu

Przezroczysta, dwusktadnikowa
ptynna zywica epoksydowa na
bazie bisfenolu A:

= niska lepkos¢

= dobra zdolnos¢ penetraciji

= nie zawiera plastyfikatoréw

= nie zawiera nonylo- i alkenylo-
fenolu

bardzo odporna mechanicznie
= odporna chemicznie

Podtoze musi by¢ nosne, stabilne
wymiarowo, mocne, 0czyszczone
z luznych czesci, pytéw, olejow,
smaroéw, scieru gumowego i innych
substancji zmniejszajgcych przy-
czepnosé. Wytrzymatos¢ podtoza
na odrywanie musi wynosi¢ sred-
nio 1,5 N/mm?® a wytrzymatos¢ na
Sciskanie co najmniej 25 N/mm?.
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zaprawa* 1:10
67 N/mm?2
23 N/mm?2

Podtoza muszg osiggna¢ wilgot-
nosc¢ rownowagi.

= Beton maks. 4 % wag.

= Jastrych cementowy
maks. 4 % wag.

= Jastrych anhydrytowy
maks. 0,3 % wag.

= Jastrych magnezytowy
2 - 4 % wag.

W jastrychach anhydrytowych

i magnezytowych nalezy bez-
wzglednie wykluczy¢ wnikanie
wilgoci z elementéw budowlanych
lub z gruntu.

Przygotowanie podio za

Podtoze nalezy przygotowaé od-
powiednig metodg, np. srutowania
lub szlifowania tarczg diamentowg
w taki sposob, aby spehiato
przedstawione wymagania. Wylo-
my i ubytki w podtozu nalezy wy-
petni¢ uzywajac systemu zapraw
Remmers PCC lub zapraw epok-
sydowych firmy Remmers.
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Przygotowanie preparatu

Do zywicy (skfadnik A) w catosci
utwardzacz (sktadnik B). Nastep-
nie mase wymieszac¢, przelac¢ do
innego pojemnika i jeszcze raz
dobrze wymieszac.

W systemach wypetnianych do
mieszanki zywic epoksydowych
podczas powolnego mieszania
dodawana jest odpowiednia dla
danego zastosowania ilos¢ kru-

szywa.

Gotowag mieszanke zaraz po jej
sporzgdzeniu naktada sie na przy-
gotowang powierzchnie i rozpro-
wadza za pomocg odpowiednich
narzedzi.

Proporcje mieszania

71 : 29 czesci wagowych

Czas przydatno $ci
do stosowania

W temperaturze 20T i przy wil-
gotnosci wzglednej powietrza 60%
ok. 25 minut. Wyzsze temperatury
skracajg, nizsze wydtuzajg do-
puszczalny czas przetrzymywania
wymieszanej masy w pojemniku.

Wskazéwki wykonawcze

Metoda naktadania

W zaleznosci od zastosowania -
raklg gumowg, watkiem do epok-
sydéw lub pacg stalowa.

Przerwy technologiczne

Przerwy pomiedzy poszczegolnymi
etapami prac powinny w temp.
20T wynosi ¢ co najmniej 12 go-
dzin, a maksymalnie 2 dni. Jezeli
przerwy przekraczajg 48 godzin, to
powierzchnie poprzednio natozo-
nej warstwy nalezy obsypac¢ su-
szonym piecowo piaskiem kwar-
cowym. Podany czas w przypadku
wyzszych temperatur ulega skroé-
ceniu, a w nizszych wydtuza sie.

Temperatura stosowania
Temperatura materiatu, otaczajg-
cego powietrza i podtoza powinna
wynosi¢ co najmniej 8 T, a mak-
symalnie 30 C. Wilgotno $¢
wzgledna powietrza nie moze
przekracza¢ 80%. Temperatura
podioza musi by¢ o co najmniej
3T wy zsza od temperatury punktu
rosy.
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Czas schni ecia

W temperaturze 20T i przy wil-
gotnosci wzglednej powietrza 60%:
mozna chodzi¢ po 1 dniu, obcigzac
mechanicznie po 3 dniach. Powlo-
ka jest catkowicie stwardniata po 7
dniach. W niskich temperaturach
czasy te sg odpowiednio dtuzsze.

Podczas twardnienia (okoto 24
godz. w temperaturze 20C) nalo-
zony materiat nalezy chronié¢ przed
wilgocig, poniewaz inaczej mogg
wystagpi¢ wady powierzchni

i zmniejszenie przyczepnosci.

Przyklady zastosowa n

Impregnacja / wzmocnienie:
Czystg zywice nalezy rozciehczy¢
dodajgc 20% wagowych Remmers
Verdunnung V 101 i nanie$¢ na
powierzchnie az do nasycenia, a
nastepnie rozprowadzi¢ odpo-
wiednim narzedziem, np raklg
gumowg i wetrze¢ w podtoze uzy-
wajgc watka do epoksydow.
Zuzycie wynosi w zaleznosci od
rodzazju podtoza ok. 0,30-0,50
kg/m® zywicy epoksydowe;j.

Gruntowanie:

Czystg zywice naktada sie na pod-
loze az do nasycenia. Za pomocg
odpowiednich narzedzi, na przy-
ktad rakli gumowej, rozprowadza
sie w taki sposéb, aby catkowicie
wypetni¢ pory podtoza. Nastepnie
za pomocg watka do epoksydéw
wwatkowuje sie w podtoze.
Zuzycie wynosi w zalezno$ci od
rodzazju podtoza ok. 0,30-0,50
kg/m® zywicy epoksydowe;j.

Warstwa wyréwnuj gca/ szpa-
chléwka drapana:

Materiat wypetniony w stosunku
maksymalnie 1:1 czesci wagowych
naktada sie na zagruntowang po-
wierzchnie i rozprowadza za po-
mocg pacy stalowej, a w razie
potrzeby odpowietrza watkiem
kolczastym.

Zuzycie na mm grubosci warstwy:
ok. 0,85 kg/m2 zywicy epoksydo-
wej i 0,85 kg/m? Remmers Select-
Mix 05.

Powloka rozlewna / warstwa
zasypywana:

Materiat wypetniony w stosunku
maksymalnie 1:1,5 czesci wago-
wych nakfada sie na zagruntowang
powierzchnie i rozprowadza za
pomoca pacy zgbkowanej lub rakli
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zgbkowanej i odpowietrza watkiem
kolczastym.

Zuzycie na warstwe o grubosci
1,5 mm: ok. 1,00 kg/m? Zywicy
epoksydowej

i 1,05 kg/m Remmers SelectMix
SBL.

Jastrych epoksydowy szczelny

dla cieczy:

Materiat wypetniony w stosunku
maksymalnie 1:5 cze$ci wagowych
rozprowadza sie pacg stalowg

i wygtadza.

Zuzycie na mm grubosci warstwy:
ok. 0,3 kg/m2 zywicy epoksydowej

i 1,5 kg/m2 Remmers SelectMix 25.

Jastrych epoksydowy o otwar-
tych porach:

Materiat wypetniony w stosunku
maksymalnie 1:10 czesci wago-
wych rozprowadza sie pacg stalo-
wg i wygladza. Zuzycie na mm
grubosci warstwy: ok. 0,2 kg/m?
zywicy i 2,0 kg/m2 Remmers
SelectMix 25.

Narzedzia, czyszczenie

Paca stalowa, paca zgbkowana,
rakla gumowa, watek do epoksy-
dow, watek kolczasty, mieszarka
lub mieszarka przeciwbiezna. Na-
rzedzia i ewentualne zabrudzenia
nalezy natychmiast, w stanie swie-
zym, czyscié rozcienczalnikiem

V 101.

Wszystkie wyzej wymienione ba-
dania wykonano w warunkach
laboratoryjnych (20 <C), na kolo-
rach standardowych. W przypadku
stosowania na placu budowy uzy-
skane wartosci mogag rézni¢ sie od
podanych w instrukcji technicznej.

Mechaniczne obcigzenia scieraja-
ce prowadza do powstania $ladow
Scierania na powierzchni powtoki.
Powtoka nie jest odporna na ob-
cigzenia pochodzgce z metalo-
wych lub poliamidowych kot pojaz-
dow!

Zywice epoksydowe poddane dzia-
taniu promieni UV i czynnikéw
atmosferycznych generalnie nie sg
stabilne kolorystycznie.

Dalsze wskazowki na temat sto-
sowania i pielegnacji wymienio-
nych produktéw zawarto w aktual-
nych instrukcjach technicznych, jak
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réwniez w wytycznych firmy Rem- Bezpiecze hstwo, ochrona
mers dotyczgcych ukladania. srodowiska, usuwanie

Blizsze informacje na temat bez-
sktadowanie pieczenstwa podczas transportu,

. . sktadowania i stosowania oraz na
Rodzaj opakowania: temat usuwania i ochrony srodowi-
Pojemniki blaszane

. ska znajdujg sie w aktualnej karcie
1kg, 2,5kg, 10kgi 25 kg charakterystyki produktu.

Zuzycie: .
W zaleznosci od rodzaju zastoso- Kod GIS: RE 01
wania 0,2-0,85 kg/m®. Chem VOC Farb V (2004/42/EG):

Grupa (LB): |

W zamknietych oryginalnych opa- Stopien 2 (2010):  maks. 500 g/

K . ; ? Stopien 1 (2007):  maks. 550 g/l
owaniach, niewymieszane, prze-

chowywane w miejscu chtfodnym Ten produkt zawiera < 500 g/l

ale chronionym przed mrozem - co

najmniej 12 miesiecy.

Sktadowanie:

Remmers Baustofftechnik

Bernhard Remmers-StralRe 13
D-49624 Loningen
07
EN 13813 SR-B1,5-AR1-IR4
Epoxy BH 100
Podktady z zywic syntetycznych do stosowania w budynkach
(zastosowanie zgodnie z instrukcjg techniczng)

Reakcja na ogien By
Wydzielanie substancji korozyjnych SR
Przepuszczalnos¢ wody NPD ?
Odporno$é na $cieranie <AR17"
Przyczepnosc¢ >B15
QOdpornos¢ na uderzenia >IR4
Izolacyjnos¢ akustyczna NPD?
Dzwigkochtonnos$¢ NPD?
Opoér cieplny NPD?
Odporno$é chemiczna NPD?

1) Oznaczane w oparciu 0 metode BCA na gtadkich powierzchniach
2) NPD: Wiasciwosci nie okreslono

Powyzsze wskazowki zostaly zestawione w naszym dziale
produkcji wedtug najnowszego stanu wiedzy i techniki
stosowania. Poniewaz rodzaje zastosowan i sposéb
uzycia sg poza naszg kontrolg, z tresci tej instrukcji nie
wynika zadna odpowiedzialno$¢ producenta.

Wskazowki wykraczajgce poza zawarto$c¢ tej instrukcji lub
wskazéwki réznigce si¢ od tresci instrukcji wymagaja
pisemnego potwierdzenia przez zaktad macierzysty.

W kazdym przypadku obowigzujg nasze ogélne warunki

handlowe.

Z wydaniem niniejszej instrukciji technicznej poprzednie
tracg swojg waznosc¢.
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