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Obszary stosowania

Nie pigmentowane spoiwo epok-
sydowe do stosowania w charakte-
rze impregnatu, gruntu, warstwy
wyréwnujgcej i do sporzgdzania
zapraw odpornych na naciski, za-
praw rozlewnych, warstw zasypy-
wanych kruszywem kwarcowym.
Specjalna warstwa gruntujgca pod
zywice poliuretanowe:

Przyktady zastosowa n:

Markety

Warsztaty

Hale produkcyjne
Hale montazowe
Przemyst spozywczy
Rzeznie

Piekarnie
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Instrukcja Techniczna
Numer artykutu 0916

Epoxy FAS 100

Tolerujgca wszystkie podtoza,
przezroczysta zywica epoksydowa

Dane techniczne produktu

Gestosc¢:
Lepkos¢:

Wytrzymatos¢ na sciskanie:
Wytrzymato$¢ na zginanie

Skiadnik A Sktadnik B Mieszanka
1,07 g/cm® 0,97 g/cm® 1,08 g/cm?3
900 mPas 500 mPas 950 mPas

1:10 zaprawa*
56 N/mm?2
23 N/mm?2

* zaprawa epoksydowa z kruszywem Remmers SelectMix 25

Wiasciwo Sci produktu

Przezroczysta dwusktadnikowa

ptynna zywica epoksydowa na
bazie bisfenolu A/F:

idealna pod powtoki PUR

wolna od plastyfikatoréw

wytrzymata mechanicznie
odporna chemicznie

tolerancyjna wobec podioza
dobre wiasnosci penetracyjne

wolna od nonylofenolu ifenolu

Podtoze musi by¢ noéne, stabilne
wymiarowo, mocne, oczyszczone
z luznych czesci, pytdw, olejow,
smardw, scieru gumowego i innych
substancji zmniejszajgcych przy-
czepnosc.

Wytrzymato$¢ na odrywanie musi
wynosié $rednio 1,5 N/mm?, a na
$ciskanie co najmniej 25 N/mm?®.

Podtoza mogg by¢ matowo wilgot-
ne, nie mogg by¢ jednak pokryte
warstwg wody.

= Beton maks. 6 % wag.
= Jastrych cementowy maks.
6 % wag.

Stal, stal szlachetna, aluminium,
oktadziny ceramiczne nalezy zba-
dac¢ pod kagtem podatnosci na po-
wlekanie, w razie potrzeby nalezy
wykonaé powierzchnie prébne.
Podtoza te muszg sie nadawac do
piaskowania lub szlifowania.

W przypadku matowo wilgotnych
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podtozy generalnie niezbedne jest
dwukrotne gruntowanie.

Przygotowanie podio za

Podtoze nalezy przygotowac¢ w
odpowiedni sposéb (np. metodg
srutowania lub Scierania tarczg
diamentowgq) tak, aby spetniato
przedstawione wymagania. Wyto-
my i ubytki w podtozu nalezy wy-
petni¢ zaprawami epoksydowymi
Remmers.

Przygotowanie preparatu

Utwardzacz (sktadnik B) nalezy

w catosci wla¢ do podstawowej
masy (sktadnik A), doktadnie wy-
mieszagé, przela¢ do innego po-
jemnika i jeszcze raz dobrze wy-
mieszaé. W systemach wypetnia-
nych, do mieszanki zywicy epok-
sydowej, podczas powolnego mie-
szania dodawana jest odpowiednia
dla danego zastosowania ilo$¢
wypelniacza. Gotowg mieszanke,
bezposrednio po przygotowaniu
nalezy wyla¢ na przygotowang
powierzchnie i rozprowadzi¢ za
pomoca odpowiednich narzedzi.

Proporcje mieszania

71 : 29 czesci wagowych

Czas przydatno $ci do stosowa-
nia po wymieszaniu

W temp. 20 T i przy 60 % wilgot-
nosci wzglednej powietrza okoto
30 minut. Wyzsze temperatury
skracajg, nizsze wydtuzajg do-
puszczalny czas przetrzymywania
wymieszanej masy w pojemniku.

Wskazoéwki dotycz agce ukladania

Metoda nakiladania:

W zaleznosci od zastosowania
raklg gumows, zgbkowang raklg
gumowa, zgbkowang raklg stalo-
wa, watkiem do materialéw epok-
sydowych lub pacg gtadka.
Czasy przerw technologicznych:
W temperaturze 20 T czasy
przerw pomiedzy poszczegllinymi
etapami prac powinny wynosi¢ co
najmniej 16 godzin i maksymalnie
2 dni. Jesli czasy przerw wynoszg
powyzej 48 godzin, to powierzch-
nie wykonang w poprzednim eta-
pie nalezy obsypac¢ piaskiem
kwarcowym suszonym ogniowo.
Wyzsze temperatury powodujg
skrocenie a nizsze wydtuzenie
podanego czasu.
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Temperatura obrobki:

Temperatura materiatu, otaczajg-
cego powietrza i podfoza powinna
wynosi¢ co najmniej 8 T, a maks.
30 C. Wilgotno $¢ wzgledna po-
wietrza nie moze przekraczac¢
80%. Temperatura podtoza musi
by¢ o co najmniej 3 T wy zsza od
temperatury punktu rosy.

Czas schni ecia:

W temp. 20 T i przy 60 % wilgot-
nosci wzglednej powietrza: mozna
chodzi¢ po uptywie 16 godzin,
obcigza¢ mechanicznie po 2
dniach, a pelng wytrzymatos$c¢ po-
wloka uzyskuje po 7 dniach. W
nizszych temperaturach czasy te
odpowiednio sie wydtuzajg. Pod-
czas procesu twardnienia (okoto
24 godziny w temp. 20 C) nanie-
siony materiat nalezy chroni¢
przed wilgocig, poniewaz inaczej
moga wystapi¢ zakidcenia po-
wierzchni i zmniejszenie przyczep-
nosci.

Przykiady zastosowa n

Gruntowanie:

Czystg zywice naktada sie na po-
wierzchnie az do nasycenia. Uzy-
wajgc odpowiednich narzedzi, na
przykiad rakli gumowej, rozprowa-
dza sie materiat w taki sposéb, aby
calkowicie wypei¢ pory podioza.
Nastepnie nalezy wywatkowac
powierzchnie watkiem do materia-
tow epoksydowych.

Zuzycie w zaleznosci od rodzaju
podtoza i zastosowania: ok. 0,30-
0,50 kg/mz2,

Warstwa wyréwnuj gcal szpa-
chléwka drapana:

Materiat wypetniony w stosunku
maks. 1:1 wg czesci wagowych
wylewa sie na zagruntowane po-
wierzchnie, rozprowadza odpo-
wiednig pacg i w razie potrzeby
watkuje watkiem kolczastym.
Zuzycie na 1 mm grubosci war-
stwy: okoto 0,85 kg/m2 zywicy
epoksydowej i 0,85 kg/m2 Rem-
mers SelectMix 05.

Jastrych rozlewny/warstwa ob-
sypywana:

Materiat wypetniony w stosunku
1:1,5 wg czesci wagowych wylewa
sie na zagruntowane powierzch-
nie, rozprowadza pacg zgbkowa-
na. albo gumowa raklg zgbkowang
i watkuje watkiem kolczastym.
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Zuzycie przy warstwie o grubosci
1,5 mm: ok. 1,00 kg/m2 zywicy
epoksydowej i 1,50 kg/m2 Rem-
mers SelectMix SBL.

Narzedzia, czyszczenie

Paca do wygtadzania, paca zgb-
kowana, rakla gumowa, walek do
epoksydow, watek kolczasty, mie-
szarka, ew. mieszarka przeciw-
biezna. Narzedzia i ewentualne
zabrudzenia nalezy czyscic na-
tychmiast, na Swiezo z uzyciem

Vv 101.

Wszystkie wyzej wymienione war-
tosci i zuzycia okreslono w warun-
kach laboratoryjnych (20 °C) uzy-
wajgc standardowych odcieni. Przy
stosowaniu na placu budowy moz-
na uzyska¢ wartosci nieznacznie
réznigce sie od podanych w in-
strukcji technicznej. Mechaniczne
obcigzenia Scierajgce prowadza do
powstania $ladéw $cierania na
powierzchni powtoki. Nie nadaje
sie do stosowania na powierz-
chniach, po ktérych poruszajg sie
pojazdy z kotami metalowymi lub
poliamidowymi! Z uwagi na r6zng
chtonnos$é¢ podiozy mineralnych na
zaimpregnowanej powierzchni
moga tworzy¢ sie jasniejsze

i ciemniejsze plamy. Pod wptywem
promieniowania UV i czynnikow
atmosferycznych zywice epoksy-
dowe generalnie moga zmieniac
kolor. Dalsze wskazowki na temat
sposobu stosowania, systeméw
powtok posadzkowych i pielegnacji
wymienionych produktéw znajdujg
sie w aktualnych instrukcjach
technicznych, jak rowniez w wy-
tycznych firmy Remmers dotycza-
cych ukiadania.

Rodzaj opakowania, zu zycie,
sktadowanie

Rodzaj opakowania:

Pojemniki z blachy

2,5kg, 10 kg i 25 kg

Zuzycie:

W zaleznosci od rodzaju zastoso-
wania od 0,25 do 0,85 kg/mz2.
Skfadowanie:

W oryginalnych, zamknietych po-
jemnikach, nie wymieszane, przy
sktadowaniu w miejscu zabezpie-
czonym przed mrozem co najmniej
12 miesiecy.
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Bezpiecze hstwo, ochrona

srodowiska, usuwanie

Blizsze informacje na temat bez-
pieczenstwa podczas transportu,
sktadowania i stosowania oraz na
temat usuwania i ochrony srodowi-
ska znajdujg sie w aktualnej karcie
charakterystyki produktu.

Kod GIS: 01

Chem VOC Farb V (2004/42/EG):
Grupa (LB): ]

Stopien 2 (2010): maks. 500 g/|
Stopien 1 (2007): maks. 550 g/l

Ten produkt zawiera < 500 g/l

Remmers Baustofftechnik
Bernhard Remmers-Strafie 13
D-49624 Loningen

07

EN 13813 SR-B1,5-AR1-IR4

Epoxy BH 100

Podkiady z zywic syntetycznych do stosowania w budynkach
(zastosowanie zgodnie z instrukcjg techniczng)

Reakcja na ogien B
Wydzielanie substancji korozyjnych SR
Przepuszczalno$¢ wody NPD ?
Odporno$é na $cieranie <AR1"
Przyczepno$¢ >B15
Odpornos$¢ na uderzenia >IR4
Izolacyjnos¢ akustyczna NPD?
Dzwigkochtonno$¢ NPD?
Opér cieplny NPD?
Odporno$é chemiczna NPD?

1) Oznaczane w oparciu o metode BCA na gtadkich powierzchniach
2) NPD: Wiasciwosci nie okreslono

Powyzsze wskaz6éwki zostaty zestawione w naszym dziale
produkcji wedtug najnowszego stanu wiedzy i techniki
stosowania. Poniewaz rodzaje zastosowar i sposéb
uzycia sg poza naszg kontrolg, z tresci tej instrukcji nie
wynika zadna odpowiedzialno$¢ producenta.

Wskazéwki wykraczajgce poza zawarto$é tej instrukcji lub
wskazéwki réznigce si¢ od tresci instrukcji wymagaja
pisemnego potwierdzenia przez zaktad macierzysty.

W kazdym przypadku obowigzujg nasze ogélne warunki
handlowe.

Z wydaniem niniejszej instrukcji technicznej poprzednie
tracg swojg waznosc¢.
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