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Obszary stosowania

Jako mostkujgca rysy, odporna
chemicznie warstwa nawierzch-
niowa w systemach Rofaplast
WHG N, przeznaczonym do zbior-
nikdéw wychwytujgcych i po-
wierzchni betonowych w instala-
cjach przeznaczonych do sklado-
wania, napetniania i przelewania
ptynow niebezpiecznych dla wody,
zgodnie z ogélnym dopuszczeniem
budowlanym nr 59.12-302/303.

Wiasciwo $ci produktu

System powtokowy wykazuje na-
stepujgce cechy na podtozach
Z betonu/zelbetu:

= mostkuje rysy > 0,2 mm

= jest szczelny wobec cieczy

= ma wysokg odpornosc¢ che-
miczng

= jest odporny na starzenie
i czynniki atmosferyczne

= mozna po nim chodzi¢ wzgled-
nie jezdzic¢

= spetnia wymagania klasy poza-
rowej B2.

Podtoze (beton/zelbet) musi spet-
nia¢ wymagania stawiane w ogol-
nym dopuszczeniu budowlanym
nr Z 59.12-302/303, miedzy innymi
dotyczace ograniczonej rozwarto-
$cirys < 0,2 mm.
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Instrukcja Techniczna

Numer artykutu 1426, 1428, 1429

Epoxy WHG-
Beschichtung N

Odporna chemicznie powtoka grubowarstwowa
w systemach WHG (AbZ 59.12-302 DIBt.)

Dane techniczne produktu

Sktadnik A Sktadnk B Mieszanka
Gestosé (20 C): 1,60 g/cm ® 1,06 g/em® 1,50 glcm®
Lepkosé (23 C): 7200 mPas 500 mPas 2500 mPas

Sposo6b stosowania

Komponenty dostarczane sg

w odpowiednio dobranych propor-
cjach. Utwardzacz (sktadnik B) na-
lezy w cato$ci dodaé¢ do zywicy.
(sktadnik A). Nastepnie mase na-
lezy wymiesza¢ za pomocg wolno-
obrotowego mieszadta (300 — 400
obr./min.). Nalezy przestrzegac
minimalnego czasu mieszania wy-
noszgcego 2 minuty. Tworzenie
smug swiadczy o niewystarczajg-
cym wymieszaniu.

Stabiej wymieszany materiat osia-
dajgcy na brzegu i dnie pojemnika
nalezy zeskrobac i wprowadzi¢ do
mieszanki. Nastepnie mieszanke
te nalezy przela¢ do oddzielnego
pojemnika i ponownie wymieszad.
Po tych czynno$ciach mieszanka
jest gotowa do uzycia.

W przypadku mieszania wiekszych
ilosci nalezy zastosowac¢ odpo-
wiednie mieszarki, np. mieszarke
przeciwbiezng Beba / Collomix itp.
Na gtadkg powierzchnie, zagrun-
towang $rodkiem Epoxy GL 100
nalezy najwczesniej po 16 a naj-
pbzniej po 24 godzinach naktadaé
Epoxy WHG Beschichtung N za
pomocga pacy stalowej gtadkiej lub
zgbkowanej. Po odczekaniu ok. 15
minut powtoke nalezy obowigzko-
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wo przewatkowaé watkiem kolcza-
stym.

Wskazéwka: na ptaszczyznach
pionowych nalezy naktada¢ powio-
ke z dodatkiem okoto 2% wag.
WHG TX.

Skladniki systemu

Rofaplast WHG, system N
(nieprzewodz acy)

Epoxy GL 100

Epoxy WHG-Beschichtung

Zielony rezeda: nr art. 1426
Krzemowaoszary: nr art. 1428
kolory specjalne: nr art. 1429

100 : 20 czesci wagowych

Wskazowki dotycz gce
stosowania

Podczas pracy nalezy pamietac

0 odpowiednim wyposazeniu
ochronnym (patrz takze indywidu-
alne srodki ochrony).

Czas schni ecia

W temp. 20T i przy 60% wilgot-
nosci wzglednej powietrza: mozna
chodzi¢ po 16 godzinach, mecha-
nicznie obcigzaé po 3 dniach. Po-
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wioka jest catkowicie stwardniata
po 7 dniach. W niskich temperatu-
rach czasy te odpowiednio sie wy-
dtuzaja.

Temperatura otaczajgcego powie-
trza i podtoza nie mogg spasc po-
nizej 10 T lub wzrosn g¢ powyzej
30C. Twardnienie przebiega
szybciej w wyzszych temperatu-
rach, a w nizszych ulega spowol-
nieniu.

Kondensacja pary wodnej na po-
wierzchniach przeznaczonych do
naktadania powtoki, wystepujgca
w razie przekroczenia punktu rosy,
istotnie zmniejsza przyczepnosé.

Temperatura pokrywanego podto-
za musi by¢ o co najmniej 3T
wyzsza od temperatury punktu ro-
sy (w celu okreslenia temperatury
punktu rosy mierzy sie wilgotnosc¢
wzgledng powietrza i jego tempe-
rature, na przyktad za pomocg
termohigrometru i oznacza

w oparciu o tabele punktu rosy).
W razie niekorzystnych warunkéw
temperaturowych nalezy zastoso-
wac nagrzewnice lub osuszacze
powietrza.

Wszystkie podane wartosci i wiel-
kosci zuzycia ustalone zostaty w
warunkach laboratoryjnych (20C)
dla koloru standardowego.

Podczas stosowania na placu bu-
dowy moga wystgpi¢ niewielkie
odchylenia tych wartosci.

Z doswiadczenia wiadomo, ze ko-
lory stabo kryjace, jak na przyktad
z6tty, czerwony lub pomaranczo-
wy, dajg efekt laserunkowy.

Mechaniczne obcigzenia Scie-
rajgce prowadzg do powstania
Sladow Scierania na powierzchni
Powiokia nie jest odporna na ob-
cigzenia pochodzgce z metalo-
wych lub poliamidowych kot pojaz-
dow!
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Zywice epoksydowe poddane dzia-
taniu promieni UV i czynnikéw at-
mosferycznych generalnie nie sg
catkowicie stabilne kolorystycznie.

Przy ponownym zamawianiu spe-
cjalnych odcieni lub dostarczaniu
wielu partii materialu wyproduko-
wanego wedtug specjalnych zy-
czen klienta na ten sam obiekt
prosimy zawsze podawaé numer
zamowienia lub numer partii odno-
szgce sie do pierwszego zamo-
wienia. Bez tych danych nie moz-
na zagwarantowac, ze odcien

z ponownej dostawy bedzie taki
sam jak odcien z pierwszej dosta-
wy. Poprawki powierzchni i pota-
czenia z powierzchniami wczesnigj
wykonywanymi wigzg sie z po-
wstaniem widocznego przejscia

w wygladzie i fakturze.

Dalsze wskazowki na temat spo-
sobu stosowania i pielegnacji wy-
mienionych produktéw zawarto

w aktualnych instrukcjach tech-
nicznych, jak réwniez w zalece-
niach firmy Remmers dotyczgcych
systemow powtokowych.

Narzedzia, czyszczenie

Paca stalowa gtadka, watek kol-
czasty, mieszarka przeciwbiezna.
Narzedzia i ewentualne zanie-
czyszczenia czysci¢ na $wiezo
rozcienczalnikiem Verdinnung

V 101.

Indywidualne $rodki ochrony

Odpowiednie rekawice nitrylowe,
okulary ochronne, ostona przed
rozpryskami. Bardziej szczegbétowe
informacje mozna znalez¢ w na-
szej ofercie narzedziowej.

Rodzaj opakowania, zu zycie,
sktadowanie

Rodzaj opakowania:
Pojemniki z blachy. Zaw. 2,5, 10 i
25 kg

Zuzycie:

1,5 kg/m?

Sktadowanie :

W zamknietych oryginalnych opa-

kowaniach, w stanie nie wymie-
szanym i zabezpieczone przed
mrozem mozna przechowywac 9
miesiecy.

Bezpiecze nstwo, ochrona $ro-

dowiska, usuwanie

Blizsze informacje na temat bez-
pieczenstwa podczas transportu,
skfadowania i stosowania oraz na
temat usuwania i ochrony srodowi-
ska znajdujg sie w aktualnej karcie
charakterystyki produktu.

Kod GIS: 01

Chem VOC Farb V (2004/42/EG):
Grupa (LB): j

Stopien 2 (2010): maks. 500 g/l
Stopien 1 (2007): maks. 550 g/l
Ten produkt zawiera: < 500 g/l

Polymer
Institut

www.remmers.pl
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Remmers Baustofftechnik
Bernhard Remmers-Strafle 13
D-49624 Loningen

07

EN 13813 SR-B1,5-AR1-IR4

Epoxy WHG Beschichtung N

Jastrych z zywic syntetycznych do stosowania w budynkach
(zastosowanie zgodnie z instrukcjg techniczng)

Reakcja na ogien B
Wydzielanie substancji korozyjnych SR
Przepuszczalno$¢ wody NPD V
Odpornos¢ na Scieranie NPD
Przyczepno$¢ NPD
Odpornos¢ na uderzenia NPD
Izolacyjno$¢ akustyczna NPD
Dzwiekochtonnos¢ NPD

Opor cieplny NPD
Odpornos$¢ chemiczna patrz Swiadectwo

1) NPD: Wiasciwosci nie okreslono

Powyzsze wskaz6éwki zostaty zestawione w naszym dziale
produkcji wedtug najnowszego stanu wiedzy i techniki sto-
sowania. Poniewaz rodzaje zastosowan i sposéb uzycia
sg poza naszg kontrola, z tresci tej instrukcji nie wynika
zadna odpowiedzialno$¢ producenta.

Wskazéwki wykraczajgce poza zawarto$é tej instrukcji lub
wskazéwki réznigce sig od tresci instrukcji wymagajg pi-
semnego potwierdzenia przez zaktad macierzysty.

W kazdym przypadku obowigzujg nasze ogdlne warunki
handlowe.

Z wydaniem niniejszej instrukcji technicznej poprzednie
tracg swojg waznos$c¢.
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